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Coromant Capto®  Kühlschmierstoffrohr 

Die Montagevorrichtigung ist erforderlich für den Einbau des KSS-Rohres in die Coromant Capto 
Aufnahme. Zur Entfernung des KSS-Rohres ist die Ausbauseite zu verwenden. 

KSS-Rohr in die Montagevorrichtung einführen. Zur Sicherung gegen Lösen ist Loctite 542 
zu verwenden (siehe Abb. 3 & 4).

Einbauseite Ausbauseite

Abb. 2 Abb. 3

Abb. 4

KSS-Rohr in die Coromant Capto Aufnahme  
korrekt einbauen (siehe Abb. 6).

Abb. 5

KSS-Rohr Montage-/Demontagevorrichtung (siehe Abb. 2)
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✔	Der O-Ring sollte alle 3 Monate auf Unversehrtheit geprüft werden.

✔	Eine Sichtprüfung oder Test zur Akzeptanzprüfung des KSS-Rohres ist 
	 vor Einbau in die Coromant Capto Aufnahme durchzuführen.

✔	Die Coromant Capto Aufnahme muss über einen zentralen KSS-Kanal 
	 verfügen, damit Kühlschmierstoff austreten kann. 

Hinweis: Das Magazin/der Werkzeugplatz muss für die Aufnahme von 
		      Werkzeugen mit KSS-Rohren ausgelegt sein. 

Abb. 6

Bei Durchdrehen der Montagevorrichtung ist 
die Endposition des KSS-Rohres erreicht. 

Abb. 7

Loctite 542 benötigt eine angemessene Trock-
nungszeit (siehe Herstellerangaben).

Abb. 8

Kein Einsatz des             
KSS-Rohres möglich.       

KSS-Rohr taugliche
Ausführung.

Abb. 9a Abb. 9b
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